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KONTROL / MUHENDISLiK REHBERI

PLC tarama dongusu ve veri
ornekleme hatasi

Bir PLC etiketini yapay zeka icin okumadan dnce, degerin tarama dénglsinin neresinde
ve hangi zaman damgasiyla olustugunu bilin.

Kisaca

* Bir PLC etiketi bir sonraki taramaya kadar ayni degerde kalabilir, bu ylizden kaydedilen zaman olayin
gercek zamanindan farkh olabilir.

* Okuma araligi, izlenen hizli degisimden belirgin bicimde kisa olmalidir, aksi halde hizli bir darbe tamamen
goérinmez ya da yaniltici bir salinim gibi gérinar.

» Zaman damgasi mimkinse PLC'de ya da kaynada en yakin toplayicida Uretilmelidir, ciink( paketin varis
saati olayin olus saati degildir.

01 / Tarama dongusu ne yapar

Klasik bir PLC girisleri okur, program mantigini calistirir, ¢cikislari yazar ve bunu déngisel olarak tekrarlar.
Program icindeki bir etiket, bir sonraki taramaya kadar ayni degerde kalabilir. izleme sistemi veriyi bu
degerlerden okudugunda, fiziksel olayin gercek zamani ile veri kaydinin zamani arasinda bir fark olusur.

02 / Ornekleme hizini siirecin hizina baglayin

Bir sinyalin hizli degisimini yakalamak icin, okuma araligi bu degisimden belirgin bicimde kisa olmalidir.
Okuma araligi cok uzunsa hizli bir titresim veya basing darbesi tamamen goériinmez olur ya da yaniltici,
yavas bir salinim gibi gériiniir. Bu olaya értiisme (aliasing) denir. Once siirecin hiz sinirini, sonra izleme
hizini belirleyin.

03 / Zamani kaynakta damgalayin

Mimkinse zaman damgasini PLC'de ya da veri toplayicinin kaynada en yakin noktasinda Uretin. Agdan
gecen paketin varis saati, olayin olus saati degildir. Kaynak zamani, alma zamani ve gecikmeyi ayri alanlar
olarak saklayin. Saat senkronizasyonu yoksa iki makinenin kayitlarini sirali olay olarak yorumlamayin.

04 / Model verisini bu sinirlara gore hazirlayin

Ozellik cikarirken pencere uzunlugunu, érnekleme araligini ve eksik okuma davranisini kaydedin. Egitimde
100 ms'lik, Gretimde 1 s’lik veri kullanmak, ayni modeli farkli bir problem haline getirir. Bu rehberdeki
adimlar 6nerilen bir calisma ydntemidir; belirli bir PLC ailesinin gercek tarama suresi Grun belgesinden
dogrulanmalidir.
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Uygulayin

Lab’da sentetik seriyi segin ve her ikinci 6rnegi atarak analizi tekrarlayin. Kisa sigramalarin isaretlenmesinin
nasil degistigini karsilastirin.

Kaynaklar ve ¢cevrimici rehber

Guncel ¢evrimici rehberi agin
PLCopen: IEC 61131-3

Onerilen pilot adimlari saha dogruluk iddiasi icermez. Sentetik érnekler gercek tesis élcimu degildir.

kutup.aspdijital.com | 28.09.2026 2


https://kutup.aspdijital.com/blog/plc-tarama-dongusu-veri-ornekleme.html
https://plcopen.org/iec-61131-3

