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ENSTRUMANTASYON / MUHENDISLiK REHBERI

1ISO 20816 titresim siddeti bolgeleri:
nasil kullanilir, nasil kullaniimaz

Bu yazidan sonra, bir makinenin genis banth titresim siddetini kendi baslangic élcimune
gore izleyebilir ve ISO 20816 bdlgelerini teshis yerine gecmeden dogru baglamda
okuyabilirsiniz.

Kisaca

* ISO 20816 bdlgeleri genis bantli titresim siddetini derecelendirir; bdlge sinirlari makine grubuna ve
baglantiya goére degisir.

* Boélge harfi bir ariza tirtini séylemez; bu ylzden spektrum analizinin ya da egilim takibinin yerini tutamaz.

+ Olcimleri ayni noktalarda, yiiklerde ve devirlerde karsilastirin ve degisimi makinenin kendi baslangic
degerine gore yorumlayin.

01 /1SO 10816'dan ISO 20816'ya

ISO 10816 serisi, makinelerin titresim siddetini degerlendirmek icin yaygin olarak kullanilmistir. Seri, revize
edilerek ISO 20816 serisi haline getirilmistir. B6lim 1 genel ydnergeleri verir; diger bélimler belirli makine
turlerini kapsar. Standardin degerlendirdigi sey, genellikle yatak muhafazasi lzerinde, sabit calisma
kosullarinda 6lclilen genis bantli titresim siddetidir; cogunlukla hiz RMS degeri (mm/s) olarak ifade edilir.

Once makinenizin hangi makine grubuna ve sinifa girdigini belirleyin; standart bu siniflandirmaya dayanir.
Gecgerli bant ve sinirlar, serinin hangi bélima ve makinenin hangi sinifta olduguna baglidir. Bu yazida
standardin sayisal sinir degerleri verilmez. Makinenizin degerleri icin ilgili bolime ve standardin metnine
basvurun.

02 / Bolgeler A, B, Cve D

Standart, 6lcllen siddeti dort degerlendirme bélgesinden birine yerlestirir. A bélgesi genellikle yeni devreye
alinmis makinelerde gérilen durumdur. B bélgesi, kisitlama olmaksizin uzun streli ¢calisma icin kabul
edilebilir dizeydir. C bolgesi genellikle slirekli uzun streli calisma icin uygun goérilmez. D bolgesi ise hasara
yol acacak diizeyde bir siddeti gosterir.

Bolge sinirlari makine grubuna, boyuta ve glice, ayrica destek rijitligine baghdir. Bu nedenle ayni hiz degeri,
iki farkli makinede farkl bélgeye disebilir. Ayni makinenin ilk devreye alma 6lcimu ile ileri bir tarihteki
Olcimi de farkh boélgelere disebilir; bu gecis tek basina bir ariza kaniti degildir, ancak bir degisimin
isaretidir. Bolge harfini yalnizca sayisal degerden degil, makinenin tanimindan ve standardin ilgili
boélimunden birlikte okuyun.
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03 / Standardin yapmadigi seyler

Bolge harfi bir ariza tlrd sdylemez. Titresim siddeti, kusurun dislide mi, rulmanda mi yoksa gevseklikte mi
oldugunu belirlemez. Bu nedenle standart, spektrum analizinin ya da egilim (trend) takibinin yerini almaz.
Ylksek bir genel deger gorindiginde nedeni bulmak icin FFT spektrumu, zarf analizi ve calisma kosulu
bilgisi gerekir. Bir degerin bdlge sinirina yakin olmasi da tek basina bir tehlike 6l¢isi sayllmaz; yakinlik,
makinenin kendi egilimine bakilarak yorumlanmalidir.

Olcuim ayarlari da énemlidir. Olcimler arasinda bant ya da birim farkliysa degerler dogrudan
karsilastirilamaz. Dustk frekansli bir dlgimu, yUksek frekansli bir dlgimle ayni bélge tablosunda yan yana
koymak yaniltici bir sonuc verebilir. Bu ylizden bir bélge sonucunu rapora yazarken, hangi bant, hangi birim
ve hangi yuk altinda él¢tldiguna de yazin.

04 / Ornek: kendi baslangic degerinize gére degisim

Ornek (hipotetik). Bir pompanin yatak muhafazasinda, ayni élciim noktasinda, ayni yiik ve devirde iki farkli
tarihte 6lcim yaptiginizi disinin. Baslangic degeri 2,0 mm/s RMS, sonraki 6lciim 3,0 mm/s RMS olsun. Bu
degerler standardin sinirlariyla karsilastirimamalidir; érnek yalnizca degisimi gostermek icin kurgulanmistir.
Degisim (3,0 — 2,0) / 2,0 = 0,5, yani baslangica gore %50 artistir.

Bu artis, ayni makinenin kendi ge¢misine gore bir uyari nedeni sayilabilir. Ancak nedenini bulmak icin ayni
anda alinan spektruma, sicaklik ve yUk verisine bakmak gerekir. Tek bir 6lcim karar vermek icin yeterli
degildir.

05 / Olciim diizeni ve uyar seviyeleri

GuUvenilir bir baslangic degeri olusturmak icin her 6lgim noktasi, yon, yuk ve devir igin bir kayit dizeni
belirleyin. Ayni sensér, ayni bant ve ayni birim her seferinde kullanilmalidir. Titresim yikle birlikte
degisebilir; bu nedenle karsilastirmalar ayni yik kosulunda yapilmalidir. Sensoériin baglanti sekli ya da yeri
degistiginde de 6lcim farkli ¢ikabilir; bu degisiklik kayda gecirilmeden iki 6lcimu karsilastirmak yaniltici
olur.

Kalkis ve durus gibi gecici rejimlerdeki 6lcimler, sabit calisma kosulundaki élcimlerle ayni baslangig
degerine dahil edilmemelidir.

Uyari seviyelerini bu baslangi¢c degerinden ve standardin ilgili bélimundeki yonlendirmeden tlretin. Hangi
seviyenin hangi islemi tetikleyecegdini, alarm gerekmeden 6nce bakim ekibiyle birlikte yazili olarak
belirleyin. Seviyeler belirlendikten sonra dedistirilirse, degisikligin nedenini de not edin.

06 / Nereden baslamal

ilk adim, bir makine grubu secip bu gruptaki makinelerde diizenli 8lciimiin uygulanabilir olup olmadigin
belirlemektir. Her 6lcim noktasini fotograf ya da kroki ile belgeleyin; sensériin yataga nasil baglandigi
0lcimU etkiler. Ardindan makine saglikli ve normal ylk altindayken birkag 6lctim alin. Bu 6lcimler baslangig
degerinizi olusturur.

Her élcimle birlikte birimi, bandi ve ¢alisma kosulunu kaydedin. BugUnku kayitlar tutarli bir bicimde
saklayin ki ileride degisim hesaplanabilsin. Bu dlizen, ekibin her 6lcimu ayni sekilde yapmasini ve farkl
kisilerin aldigi degerlerin karsilastirilabilmesini saglar. Bu kayitlari makine basina tek bir tabloda tutun; her
satirda tarih, 6lcim noktasi, yuk, devir ve birim bulunsun. Standardin bélgelerini kullanmadan 6nce, kendi
makinelerinizin egilimine bakmak ¢ogu zaman daha bilgilendiricidir. Hangi makinelerin énce ele alinacagina
karar verirken, 6lcimin kolayligina degdil, makinenin durmasinin iretim ve givenlik (zerindeki etkisine
bakin.
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Uygulayin

Open a built-in synthetic signal in spectra, read its overall severity and zone display, and write down how
you would interpret that zone against your own baseline reading rather than on its own.

Kaynaklar ve ¢cevrimici rehber
Guncel ¢evrimici rehberi agin

Vibration (Wikipedia)

Condition monitoring (Wikipedia)

Accelerometer (Wikipedia)

Predictive maintenance (Wikipedia)

Onerilen pilot adimlari saha dogruluk iddiasi icermez. Sentetik érnekler gercek tesis élcimu degildir.
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https://kutup.aspdijital.com/blog/iso-20816-titresim-siddeti.html
https://en.wikipedia.org/wiki/Vibration
https://en.wikipedia.org/wiki/Condition_monitoring
https://en.wikipedia.org/wiki/Accelerometer
https://en.wikipedia.org/wiki/Predictive_maintenance

